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12 stron, w tym 2 Zatgczniki, ktére stanowig
integralng czesc¢ niniejszej oceny.

Zatgcznik 3 zawiera informacje poufne i nie jest
dotgczony do ETA w sytuacji, gdy ocena jest
0golnie dostepna.

Whytyczne do europejskich aprobat technicznych
(ETAG) nr 018, czes¢ 1-2, wydanie 2013-2011,
stosowane jako europejski dokument oceny
(EAD).



Ttumaczenia niniejszej europejskiej oceny technicznej na inne jezyki powinny w petni odpowiadac
oryginalnie wydanemu dokumentowi i powinny by¢ zidentyfikowane jako ttumaczenia.

Udostepnianie niniejszej europejskiej oceny technicznej, w tym za posrednictwem s$rodkéw przekazu
elektronicznego, powinno odbywac¢ sie w catosci (za wyjatkiem poufnych Zatgcznikéw, o ktérych mowa
powyzej). Publikowanie czesci dokumentu jest mozliwe za pisemng zgoda jednostki ds. oceny technicznej.
W takim przypadku na kopii powinna by¢ podana informacja, ze jest to fragment dokumentu.

Niniejsza europejska ocena techniczna moze zosta¢ wycofana przez wystawiajacg jednostke ds. oceny
technicznej, szczegdlnie stosownie do informacji podanych przez Komisje zgodnie z art. 25 ust. 3
rozporzgdzenia (UE) nr 305/2011.
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CZESC SZCZEGOLOWA EUROPEJSKIEJ OCENY TECHNICZNEJ
1 Opis techniczny wyrobu

Wyréb CHARFLAME jest powlokg reaktywng na bazie dyspersji wodnej przeznaczong do zabezpieczenia
ognioochronnego elementdéw ze stali konstrukcyjnej. Powtoka nakladana jest przez natrysk lub pedzlem, a
po stwardnieniu stanowi ciaggtg powtoke catkowicie przylegajacg do podioza (stal z r6znymi rodzajami
gruntéw). System powlokowy zawiera nastepujgce elementy:

, s Zuzycie . Warunki
Wyrob Nazwa handlowa Grubosé (um) (kg/mz) Podtoze E e
Grunt EPOXI 2/C 45-65 0,10- 0,15 stal | e
(na bazie. EPOXI 2/C bogaty w cynk 45-60 0,20 - 0,26 stal | -
rozpuszczainika) ALKIDIC 1/C 60-75 0,19-0,24 S —
Powtoka reaktywna CHARFLAME 214-1405 043-30 | - 72,71
Warstwa( na\évier_zchniowa Akrylowo-poliuretanowa 2/C 45-102 0,10-020 | = - \4
na bazie
rozpuszczalnika) Akrylowa 1/C 60-95 0,19-03 | = - Y

System powtokowy skftada sie z gruntu + powtoki CHARFLAME + warstwy nawierzchniowej, jezeli jest
wymagana z uwagi na warunki srodowiskowe typu Y (wg powyzszej tabeli).

Zgodnie z ETAG 018-2 niniejsza ETA jest wydana dla wyrobu w warunkach zastosowania: Opcja 3.

2 Okreslenie zakresu stosowania zgodnie z odpowiednim EAD

Powtoka reaktywna CHARFLAME przeznaczona jest do zabezpieczenia stalowych elementow
konstrukcyjnych budynku w celu zwiekszenia odpornosci ogniowej w razie pozaru, utrzymania nosnosci,
szczelnosci i izolacyjnosci (REI) elementéw budynku do momentu ugaszenia pozaru lub ewakuacji
budynku.

Wyréb spetnia wymagania podstawowe nr 2 (Bezpieczenstwo pozarowe), nr 3 (Higiena, zdrowie i
srodowisko) i nr 4 (Bezpieczenstwo uzytkowania) rozporzgdzenia (UE) nr 305/2011.

Kategoria uzytkowania wyrobu zwigzana z warunkami Srodowiskowymi:

- Typ Y: System powioki reaktywnej przeznaczony do uzytkowania w warunkach wewnetrznych i
czesciowego narazenia. Warunki czesciowego narazenia obejmujg temperatury ponizej zera,
ograniczone narazenie na dziatanie promieniowania UV (promieniowanie UV nie jest ocenione), ale
nie obejmujg narazenia na deszcz. Powloka reaktywna nakladana jest razem z powiokag
nawierzchniowa akrylowo-poliuretanowg 2/C lub akrylowg 1/C.

- Typ Z1: System powtoki reaktywnej przeznaczony do uzytkowania w warunkach wewnetrznych o
wilgotnosci réwnej lub wyzszej od 85% RH, z wylgczeniem temperatur ponizej 0 °C. Powitoka
reaktywna moze by¢ nanoszona bez warstwy nawierzchniowej lub z jakgkolwiek warstwg systemu.

- Typ Z2: System {)owioki reaktywnej przeznaczony do uzytkowania w warunkach wewnetrznych bez
duzej wilgotnosci~ oraz bez temperatur ponizej 0 °C. W tym przypadku powtoka reaktywna moze byé
nanoszona bez warstwy nawierzchniowej lub z jakgkolwiek warstwg systemu.

Kategoria uzytkowania zwigzana z zabezpieczanymi elementami:

- Typ 4: Wyroby ognioochronne do zabezpieczenia nosnych elementow stalowych. Belki i stupy z 31 4

odstonietymi powierzchniami o wspdtczynniku przekroju <320 m . Zakresy temperatur od 500 °C do
550 °C. R15, R30, R60 i R90.

Postanowienia niniejszej europejskiej oceny technicznej (ETA) oparte sg ha zatozeniu przewidywanego 10-
letniego okresu uzytkowania, pod warunkiem ze wyrdb jest uzytkowany i konserwowany zgodnie z
Rozdziatem 5. Zatozenia dotyczace okresu uzytkowania nie mogg by¢ interpretowane jako gwarancja
udzielana przez producenta, ale jedynie jako informacja wykorzystywana do wyboru odpowiednich
wyrobéw w zwigzku z przewidywanym, ekonomicznie uzasadnionym okresem uzytkowania obiektu.

LZatozony przewidywany okres uzytkowania” oznacza, ze po wykonaniu oceny zgodnie z postanowieniami
ETAG i po uptywie powyzszego okresu uzytkowania, rzeczywisty okres uzytkowania moze byé w
normalnych warunkach uzytkowania znacznie diuzszy bez istotnego pogorszenia wypilywajgcego na
Wymagania Podstawowe.

! Powyzsze zastosowania nie dotyczg klasy wilgotnosci wewnetrznej 5 wedtug normy EN ISO 13788.
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Zastosowanie na miejscu. Przydatnos¢ uzycia tego wyrobu mozna przyjgé wytgcznie, jezeli jest on naktadany
zgodnie z instrukcjami producenta, ktére stanowig cze$¢ dokumentacji technicznej do niniejszej europejskiej
oceny technicznej (ETA) ztozonej w Instytucie IETcc.

W szczeqdlnosci zaleca sie uwzglednié ponizsze:

- Proces naktadania musi by¢ przeprowadzony przez wykwalifikowanego pracownika.

- Mozna stosowac wytgcznie elementy wyrobu wskazane w niniejszej ETA.

- Konieczne jest kontrolowanie grubosci naktadanego wyrobu podczas naktadania.

- Chronione podtoze musi by¢ czyste, suche i wolne od kurzu lub smaru, aby nie pogorszy¢ przyczepnosci
powtoki CHARFLAME.

- Naktadanie nalezy wykona¢ za pomocag natrysku lub pedzla. Wszystkie informacje zawarte sg w
specyfikacji technicznej maszyn i instrukcjach uzytkowania.

- Utwardzony wyrdb nie zawiera peknie¢ zgodnie z badaniem wykonanym w ramach niniejszej oceny.

- Przed natozeniem powtoki CHARFLAME lub jakiegokolwiek gruntu zaleca sie zapoznac ze zrozumieniem
z kartg charakterystyki.

- Przygotowanie powierzchni: powierzchnia musi by¢ oczyszczona przez piaskowanie do stopnia Sa2¥%:
(ISO 8501-1), czysta i odttuszczona. Chropowatos¢ powierzchni powinna wynosi¢ co najmniej 25-50
mikronéw. Natozenie farb gruntujgcych nalezy przeprowadzi¢ natychmiast po przygotowaniu powierzchni,
aby unikna¢ jakiegokolwiek zanieczyszczenia.

- Wytyczne do europejskich aprobat technicznych nie przewidujg naktadania powtoki na jakgkolwiek
istniejgcg powtoke (np. ,starg" istniejacg farbe). Dlatego przyjmuje sie, ze jakgkolwiek istniejacg powtoke
lub warstwe nalezy catkowicie usungé przed rozpoczeciem naktadania. Jezeli nie mozna jej usunac,
nalezy skonsultowac sie z producentem.

- Materiaty ochronne. W szczegdlnych przypadkach nalezy skonsultowaé sie z producentem.

Ograniczenia w nakfadaniu wynikajgce z warunkéw Srodowiskowych

- Podczas naktadania i suszenia wyrob nalezy chroni¢ przed deszczem. Przy silnych podmuchach wiatru,
wysokich temperaturach i jakichkolwiek czynnikach klimatycznych, ktére moga powodowac¢ szybkie
schniecie powtoki reaktywnej CHARFLAME, powtoke nalezy naktada¢ w kilku warstwach o mniejszych
grubosciach, aby ograniczy¢ powstawanie pekniec.

Brak kompatybilnosci z innymi materiafami ognioochronnymi

- W szczegodlnych przypadkach nalezy skonsultowaé sie z producentem.

Odpowiedzialnos$é producenta. Producent wyrobu ponosi odpowiedzialnosé za zapewnienie, ze informacje
na temat zastosowania wyrobu sg prawidiowo przekazywane do uzytkownikow.

Zalecenia dotyczace uzytkowania, konserwacji i naprawy. Zaleca sie przeprowadzaé coroczne kontrole w
celu sprawdzenia stanu wyrobu (pod katem uszkodzen, peknieé, czystosci itd.). Procedura naprawy
obejmuije:
- catkowite usuniecie uszkodzonego wyrobu,
- przygotowanie poditoza (oczyszczenie),
- nafozenie nowej powtoki CHARFLAME za pomoca natrysku lub recznie w zaleznosci od wielkosci
napra}\é)vianej powierzchni. Przygotowanie i nakladanie powtoki nalezy wykonaé w podany powyzej
sposab.

Dalsze informacje na temat naktadania podane sg w dokumentacji technicznej ztozonej w Instytucie IETcc.
3 Wiasciwosci uzytkowe wyrobu z odniesieniami do metod stosowanych do ich oceny

Ocena przydatnosci powtoki CHARFLAME do zamierzonego zastosowania pod katem Wymagan
Podstawowych Nr 2, 3 i 4 zostata przeprowadzona zgodnie z ,Wytycznymi do europejskich aprobat
technicznych wyrobéw ognioochronnych, ETAG 018, Czes¢ 1 ,Informacje ogélne” i Czes¢ 2 ,Powtoki
reaktywne do zabezpieczenia ognioochronnego elementéw ze stali konstrukcyjnej”.

3.1 Charakterystyka wyrobu ,CHARFLAME"
3.1.1 ER. 2 Bezpieczeristwo pozarowe (BWR 2)
Reakcja na ogien. Okreslona zgodnie z EN 13501-1. Klasyfikacja F.

Odpornos$é ogniowa. Badania zostaty wykonane zgodnie z normg EN 13381-8.

. Grubos$é (pm) Warstwa .
Podtoze Grunt Powltoka reaktywna powloki reaktywnej | nawierzchniowa Klasyfikacja
EPOXI 2/C bogaty w cynk
Stal EPOXI 2/C, ALKIDIC 1/C CHARFLAME 214-1405 | @ e R 15do R 90
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3.1.2 ER. 3 Higiena, zdrowie i Srodowisko (BWR 3)

Wydzielanie substancji niebezpiecznych. Zgodnie z deklaracjg producenta uwzgledniajgcg EOTA TR 034,
natozony wyrdb nie zawiera ani nie wydziela zadnych niebezpiecznych substancji.

3.1.3 ER. 4 Bezpieczeristwo uzytkowania. Patrz punkt 3.1.4. (BWR 4)

3.1.4 Aspekty trwatosci i przydatnosci uzytkowej

Korozja. Wynik pozytywny. Powtoka reaktywna nie ma negatywnego wplywu na grunt i system powitoki

reaktywnej nie powoduje korozji na podtozu.

Kompatybilno$é. R6zne grunty nie wptywajg na wtasciwosci powitoki reaktywnej: Wynik pozytywnyz.

Zachowanie w r6znych warunkach srodowiskowych.

Powtoka reaktywna Warstwa nawierzchniowa Warunki srodowiskowe Wyniki7
--------- Z2 Wiasciwy
_________ Z1 Wiasciwy

CHARFLAME - o
Akrylowo-poliuretanowa 2/C Y Wiasciwy
Akrylowa 1/C Y Wiasciwy

3.2 Identyfikacja skfadnikow

Wiasciwosci sktadnikéw tego wyrobu posiadajg nastepujgce wartosci, ktore mieszczg sie w odpowiednich
wymaganiach i tolerancjach podanych w dokumentacji technicznej (MTD).

Sktadniki Opis Kopia Kolor Gestos’.(:3 Zaw?lrg)séfcr’nlahS)y(;)L;chej
CHARFLAME Powtoka reaktywna IETcc Biaty 1,40 £ 0,02 71
EPOXI 2/C Sktadnik Epoxi2¢ | - Szary 1,35-1,40 A: 85//B:70
Epoxi 2/c bogaty w cynk Epoxi 2/c bogaty wecynk | ------ Szary 20-25 A: 87/ B:48
Alkydic 1/C Powioka alkidowa | - Szary 1,25-1,50 83
Akrylowo-poliuretanowa 2/C |Akrylowo-poliuretanowa 2/C| - Biaty 121-130 | e
Lakier akrylowy 1/C Lakier akrylowy 1/C | = ----- Biaty 1,10-30 [ e

4 Ocena zgodnosci i oznakowanie CE

System zaswiadczania zgodnosci. Komisja Europejska zgodnie z mandatem Construct 98/311, Zatgcznik 3
(uwzgledniajgc decyzje Komisji 1999/454/WE) w sprawie procedury zaswiadczania zgodnosci, dla procedury
zaswiadczania zgodnosci (zatgcznik 11l rozporzadzenia (UE) nr 305/2011) okreslita dla tego typu materiatu:

Wyréb Przeznaczenie Poziom klas System
CHARFLAME _ Powtoka przeznaczona do zapezpleczenla _ Dowolny 1
lognioochronnego stalowych elementéw konstrukcyjnych

System 1 zapewnia:

Zadania dla producenta: kontrola produkcji fabryki i dalsze badanie prébek pobranych w fabryce przez

producenta zgodnie z ,,Planem Kontroli”.

Zadania dla zatwierdzonej jednostki: wstepne badanie typu wyrobu, wstepna kontrola fabryki i kontroli

produkcji fabryki oraz dwa nadzory w roku, ocena i zatwierdzenie kontroli produkcji fabryki producenta.

Srednie czasy do osiggniecia temperatury krytycznej stali (t500) okre$lonej w badaniach izolacji z réznymi gruntami i warstwami

nawierzchniowymi sg nie mniejsze niz 85% $redniego czasu t500 (czas do osiagnigcia temperatury stali 500 °C) systemu odniesienia
(CHARFLAME + EPOXI 2/C). Zadne pojedyncze wyniki probek poddanych dziafaniu nie byfy mniejsze niz 80% $redniego czasu tspo

adania wstepnego.

UNE-EN ISO 2811, 23 °C, HR% 50; kg/I
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5. Szczegoly techniczne niezbedne do zastosowania systemu AVCP, zgodnie z odpowiednim EAD

ETA jest wystawiana dla powyzszych wyrobow na podstawie uzgodnionych danych/informacji, ztozonych w
IETcc, ktére identyfikujg dany wyréb, ktory zostat poddany ocenie. Obowigzkiem producenta jest
zapewnienie, aby wszyscy uzytkownicy zestawu byli odpowiednio poinformowani o okreslonych warunkach
zgodnie z rozdziatami 1, 2, 4 i 5 wigcznie z zatgcznikami do niniejszej ETA. Zmiany dot. elementéw wyrobu
lub ich procesu produkcyjnego, ktére mogg spowodowac niepoprawnosé ztozonych danych/informacji, nalezy
zgtosi¢ do IETcc przed wprowadzeniem takich zmian. IETcc zadecyduje, czy takie zmiany bedg czy tez nie
bedg mie¢ wptywu na ETA, a jezeli tak, czy dalsza ocena lub zmiany ETA bedzie konieczna.

5.1 Zadania dla producenta

Kontrola produkcji fabryki. Producent bedzie przeprowadzaé stalg wewnetrzng kontrole produkciji.
Wszystkie elementy, wymagania i postanowienia przyjete przez producenta zostang udokumentowane w
systematyczny sposob w formie pisemnych strategii i procedur, w tym rejestry uzyskanych wynikow. Taki
system kontroli produkcji zapewni, ze wyr6b bedzie zgodny z niniejszg ETA.

Producent moze stosowaé wytgcznie komponenty podane w dokumentaciji technicznej niniejszej ETA, w tym
w Planie Kontroli. Przychodzgce surowce podlegajg weryfikacji dokonywanej przez producenta przed ich
akceptacja.

Kontrola produkcji fabryki powinna by¢é zgodna z Planem Kontroli(4), ktory stanowi czes¢ dokumentacji
technicznej niniejszej ETA. Plan Kontroli zostat uzgodniony pomiedzy producentem i IETcc, i jest opracowany
w kontekscie systemu kontroli produkcji fabryki obstugiwanego przez producenta i ztozonego w IETcc. Wyniki
kontroli produkgiji fabryki bedg rejestrowane i oceniane zgodnie z postanowieniami Planu Kontroli.

Dokumentacja powinna by¢ przechowywana przez co najmniej pie¢ lat. W ponizszej tabeli podane sg
elementy podlegajace kontroli i minimalne czestotliwosci ich wykonywania przez producenta.

Wiasciwosé Czestotliwosé

Surowiec Kazda dostawa
Giebokos¢ zweglania (wspoétczynnik rozprzestrzeniania) Partia
Odpornosc¢ na sptywanie Partia

Efektywnos¢ izolacji 10 partii / 1 na miesigc co najmniej

Lepkosé Partia

Przychodzacy surowiec Kazda dostawa
Dojrzewanie Partia
Dyspersja pigmentu (stopien rozdrobienia) Partia
Zawarto$c¢ czesci nielotnych Partia

Dalsze informacje dotyczgce badan, czestotliwosci i tolerancji sg zawarte w planie badan, ktéry stanowi
czes¢ dokumentacji technicznej do niniejszej ETA ztozonej w IETcc.

Inne zadania dla producenta. Producent powinien na podstawie umowy zaangazowac jednostke, ktéra jest
notyfikowana do zadan, o ktérych mowa w rozdziale 4, celem realizacji czynnosci okreslonych w tym punkcie.
W tym celu producent powinien przekazac plan kontroli zaangazowanej jednostce notyfikowane;.

Producent wystawi deklaracje zgodnosci stwierdzajgcg, czy wyréb jest zgodny z postanowieniami niniejszej
ETA.

5.2 Zadania dla jednostki notyfikowanej

Wstepne badanie typu wyrobu. Wstepne badanie typu zostato przeprowadzone przez IETcc w celu
wystawienia niniejszej ETA zgodnie z rozdziatem 5 Wytycznych do europejskich aprobat technicznych
wyrobéw ognioochronnych, ETAG 018, Czes¢ 1 ,Informacje ogdlne” i Czes¢ 2 ,Powtoki reaktywne do
zabezpieczenia ognioochronnego elementéw ze stali konstrukcyjnej”. Wstepne badanie typu niniejszej ETA
zostato wykonane przez IETcc na prébkach pochodzgcych z biezgcej produkcji. IETcc ocenit wyniki tych
badan zgodnie z rozdziatem 6 niniejszej ETA — Wytyczne, w ramach czesci procedury wystawiania ETA.

Wstepna kontrola fabryki i kontrola produkcji. IETcc sprawdzit, czy zgodnie z dokumentacjg techniczng
warunki fabryczne i kontrola produkcji pozwalajg producentowi na zapewnienie powtarzalnosci,

(4) Plan kontroli stanowi cze$¢ poufng niniejszej europejskiej oceny technicznej i jest jedynie przekazywany jednostce notyfikowanej zaangazowanej w
procedure zaswiadczania zgodnosci. Patrz punkt 3.2.2.
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jednorodnosci wytwarzanego wyrobu i jego identyfikowalnosci w celu zagwarantowania koncowych
wiasdciwosci wyrobu.

Ciaglty nadzor, ocena i zatwierdzenie Kontroli Produkcji Fabryki. Jednostka notyfikowana odwiedzi
fabryke co najmniej dwa razy w roku. Nadzor procesu produkcyjnego powinien obejmowac:

- Sprawdzenie dokumentacji kontroli produkcji fabryki w celu zapewnienia ciggtej zgodnosci z
postanowieniami ETA,

- ldentyfikacja zmian przez poréwnanie danych uzyskanych podczas wstepnej kontroli lub podczas
ostatniej wizyty.

W przypadkach gdy postanowienia europejskiej oceny technicznej i jej ,Planu Kontroli” nie sg diuzej
spetniane, jednostka certyfikujgca (IETcc) powinna wycofaé swiadectwo zgodnosci.

Wystawiono w Madrycie 15 maja 2015 r.
przez

Instituto de Ciencias de la Construccion Eduardo Torroja

CONSEJO SUPERIOR DE INVESTIGACIONES
CIENTIFICAS c/ Serrano Galvache 4. 28033 Madryd
(Hiszpania).
director.ietcc@csic.es; www.ietcc.csic.es

|

(¥
O@n ) ﬁi:
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W

W imieniu Instituto de Ciencias de la Construccion Eduardo Torroja

Marta M° Castellote
Dyrektor
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Zalacznik |. Badania odpornosci ogniowej. Niniejszy Zatgcznik odnosi sie do stosowania powtoki
CHARFLAME do zabezpieczenia ognioochronnego stalowych belek i stupéw o przekroju ,H" lub ,I* oraz
belek o przekroju zamknietym kwadratowym. Dokfadny zakres jest podany w ponizszych tabelach, ktore
przedstawiajg catkowitg grubos¢ suchej powtoki CHARFLAME (bez warstwy gruntujgcej i nawierzchniowej)
wymaganej dla zapewnienia klasy R15 do R90 dla r6znych temperatur projektowych i wskaznikdéw
masywnosci przekroju. Wyréb jest zatwierdzony na podstawie:

e Badania oceny zgodnie z postanowieniami normy EN 13381-8.

e Ocena konstrukcji w stosunku do niniejszej ETA za pomocg numerycznej analizy regres;ji
okreslonej w Zatgczniku E normy EN 13381-8:2011 jest stosowana dla wynikéw R15 i R30.

e Ocena konstrukciji w stosunku do niniejszej ETA za pomocg metod graficznych w Zatgczniku E.2
normy EN 13381-8:2013 jest stosowana dla R-60 i profili o przekroju zamknietym.

Dane przedstawione w tabelach w niniejszym zalgczniku dotyczg belek i stupéw o profilach otwartych
(trojstronne oddziatywanie ognia) oraz belek o profilach zamknietych kwadratowych (trojstronne
oddziatywanie ognia). Przedstawione dane dotyczg profili stalowych oczyszczonych przez piaskowanie do
stopnia Sa21/2 (ISO 8501-1) lub réwnowaznie i pomalowanych za pomocg kompatybilnych farb
gruntowych i nawierzchniowych podanych w niniejszej ETA. Zgodnie z danymi z badania catkowita
grubosé suchej powtoki gruntu i warstwy nawierzchniowej nie powinna przekracza¢ badanego maksimum.

Dane dotyczg takze stalowych profili otwartych o innych ksztattach, np. ,U", ,L" i ,T", ktére posiadajg takie
same dane wejsciowe. Powtoka CHARFLAME zostata poddana wolnemu podgrzewaniu okreslonemu w
Zatgczniku A normy EN 13381-8 i spetnita wymagania.

BELKI | SLUPY O PROFILACH OTWARTYCH

Wskaznik Belki: Klasyfikacja odpornosci ogniowej 500 °C
masywnosci
przekroju (m 7) R15 R30 R60 R90
<65 214 214 528 747
70 214 214 528 879
75 214 214 528 1011
80 214 214 528 1142
85 214 214 528 1274
90 214 214 528 1405
95 214 214 528
100 214 214 528
110 214 214 548
120 214 214 599
130 214 214 648
140 214 214 694
150 214 214 739
160 214 214 785
170 214 214 830
180 214 214 876
190 214 214 922
200 214 214 947
210 214 214 1063
220 214 214 1091
230 214 214 1118
240 214 214 1146
250 214 214 1174
260 214 216 1202
270 214 368 1230
280 214 373 1258
290 214 378 1286
300 214 383 1314
310 214 388 1342
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320 214 392 1370
Minimalna wymagana grubos$é (um) suchej powtoki do utrzymania temperatury podtoza
ponizej 500 °C
Wskaznik Belki: Klasyfikacja odpornosci ogniowej 550 °C
masywnosci
przekroju (m ™) R15 R30 R60 R90
<65 214 214 410 486
70 214 214 410 557
75 214 214 410 629
80 214 214 410 700
85 214 214 410 771
90 214 214 410 801
95 214 214 410 801
100 214 214 410 801
110 214 214 428 830
120 214 214 474 903
130 214 214 520 1414
140 214 214 562
150 214 214 610
160 214 214 656
170 214 214 699
180 214 214 741
190 214 214 784
200 214 214 826
210 214 214 869
220 214 214 911
230 214 214 1016
240 214 214 1043
250 214 214 1070
260 214 214 1098
270 214 214 1125
280 214 214 1152
290 214 214 1180
300 214 214 1207
310 214 214 1234
320 214 214 1262

Minimalna wymagana grubos$é (um) suchej powtoki do utrzymania temperatury podtoza

ponizej 550 °C

Uwaga: Wartosci pisane kursywg sg wartosciami ekstrapolowanymi.
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Wskaznik Stupy: Klasyfikacja odpornos$ci ogniowej 500 °C
masywnosci

przekroju (m ") R15 R30 R60 R90
<65 221 221 618 747
70 221 221 636 879
75 221 221 654 1011
80 221 221 671 1142
85 221 221 689 1274
90 221 221 707 1405
95 221 221 725 | e
100 221 226 743
110 221 238 779
120 221 249 811
130 221 260 839
140 221 270 867
150 221 279 895
160 221 289 923
170 221 297 951
180 221 306 979
190 221 314 1007
200 221 322 1035
210 221 329 1063
220 221 336 1091
230 221 343 1118
240 221 350 1146
250 221 356 1174
260 221 362 1202
270 221 368 1230
280 221 374 1258
290 221 380 1286
300 221 385 1314
310 221 390 1342
320 221 395 1370

Minimalna wymagana grubosé (um) suchej powtoki do utrzymania temperatury podtoza
ponizej 500 °C

Uwaga: Wartosci pisane kursywg sg wartosciami ekstrapolowanymi.
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Wskaznik Stupy: Klasyfikacja odpornosci ogniowe;j 550 °C
masywnosci
przekroju (m ") R15 R30 R60 R90
<65 221 221 547 486
70 221 221 562 557
75 221 221 576 629
80 221 221 591 700
85 221 221 606 771
90 221 221 621 843
95 221 221 635 914
100 221 221 650 986
110 221 221 679 1129
120 221 221 709 1271
130 221 221 738 1414
140 221 221 768
150 221 221 797
160 221 221 825
170 221 221 852
180 221 221 879
190 221 221 907
200 221 221 934
210 221 221 961
220 221 221 989
230 221 221 1016
240 221 221 1043
250 221 221 1070
260 221 221 1098
270 221 221 1125
280 221 221 1152
290 221 221 1180
300 221 221 1207
310 221 221 1234
320 221 221 1262
Minimalna wymagana grubosé (um) suchej powtoki do utrzymania temperatury podtoza
ponizej 550 °C

Uwaga: Wartosci pisane kursywg sg wartosciami ekstrapolowanymi.

Wynikami oceny, w zakresie ktérych wyréb moze by¢ stosowany, sa:

Wskaznik masywnosci przekroju od 65 m™*do320m™

Grubos¢ powtoki oceniona w zakresie od 0,214 do 1,405 mm belek stalowych.
Grubos¢ powtoki oceniona w zakresie od 0,221 do 1,405 mm dla stupéw stalowych.
Temperatura krytyczna 500- 550 °C

W takim samym zakresie wyniki oceny dotyczg jedynie:

Profili o przekroju ,I” H, Ui ,H", katownikéw i teownikow.
Innych gatunkéw stali zgodnie z normg EN 10025-1.
Stupdw i belek z 3 lub 4 odstonietymi powierzchniami.
Belek z maksymalng dtugoscig srednika 600 mm dla R 60.

e o ¢ o
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PROFILE ZAMKNIETE O PRZEKROJU KWADRATOWYM

Wskaznik Belki: Klasyfikacja odpornosci ogniowej
masywnosci 500 °C 550 °C
przekroju (m™)

R 30 R 30
<80 314 310
85 332 310
90 350 310
95 368 310
100 386 310
110 421 323
120 457 348
130 493 374
140 529 399
150 564 425
160 600 450
170 625 475
180 650 501
190 674 526
200 699 552
210 724 577
220 749 603
230 774 638
240 798 673
250 823 708
260 848 743
270 873 778
280 898 813
290 922 848
300 947 883
305 959 915
320 | e 930

Minimalna wymagana grubos$¢é (um) suchej|Minimalna wymagana grubosé (um) suchej
powtoki do utrzymania temperatury powtoki do utrzymania temperatury
podtoza ponizej 500 °C podtoza ponizej 550 °C

Uwaga: Wartosci pisane kursywg sg wartosciami ekstrapolowanymi.

Wynikami oceny, w zakresie ktérych wyréb moze by¢ stosowany, sa:

Wskaznik masywnosci przekroju od 65 m™do320m™

Grubos¢ powtoki oceniona w zakresie od 0,310 do 0,959 mm dla belek stalowych o profilu
zamknietym.

e Temperatura krytyczna 500-550 °C
W tym samym zakresie wyniki oceny dotyczg jedynie:

e  Profili zamknietych o przekroju prostokatnym lub kwadratowym.
« Innych gatunkow stali zgodnie z normg EN 10025-1.
e Belek 3 lub 4 odstonietymi powierzchniami.
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